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US-1069 
Estación de trasiego de gasóleo para uso privado
Diesel transfer station for non commercial use
Fácil de instalar, versátil y compacta, encuentra aplicación allí donde ha de completarse depósitos móviles o 
enterrados con el grupo de suministro. Está dotada de válvula de pie con fi ltro y soporte de pistola. Tubo de 
suministro de 4 metros de longitud. Pueden integrarse con caja metálica de protección de los componentes 
y con fi ltro separador de agua. También están disponibles todos los accesorios para completar la instalación. 
Easy to install, versatile and compact these stations can be used to fi ll mobile tanks or interact with distribution 
units. Fitted with check valve, fi lter and nozzle support, they are also supplied with a 4 metres delivery hose 
and can be integrated with a protective metal components box and water separating fliter. A complete range 
of accessories required for carrying out installation is also available.

• Caudal - Flow rate 52 l/min.
• Precisión - Accuracy +/- 1%
• Motor - Motor 230 V /50 Hz
• Potencia motor - Motor power 600 W
• Bomba - Pump. Mod. Panth 56

• Medidor - Meter K33
• Pistola tipo - Nozzle Type Aut.
• Manguera - Hose Ø 3/4” , 4 m.
• Peso - Weight: 21 Kg.

Características técnicas  - Standard features

US-1092 
Dispensador diesel para uso personal 
Diesel fuel dispenser for non commercial use

• Caudal - Flow rate 70 l/min
• Precisión - Accuracy +/-0,5%
• Disponible versión  - Available version AC / CC
• Nivel ruido - Noise level 75 Db
• Protección - Protection IP55
• Medidas -  Size:  400x450x460 mm
• Peso - Weight: 25,5 Kg

US-1068/02 
Pedestal opcional 
Optional pedestal

US-1070 
Grupo portátil de trasiego de gasóleo
Portable diesel transfer unit.
Electrobomba autocebante de paletas con motor de 12 o 24 Voltios c.c. (opcional). Cuerpo de fundición. 
Motor de escobillas con estator de imanes permanentes. Capacidad de aspiración hasta 2 metros. Caja 
de conexiones con interruptor y fusibles para protección de sobrecargas. Cables de 2 metros con pinzas 
de conexión a la batería. Tubo de 4 metros para carburantes, de 3/4” de diámetro. Pistola manual de 
aluminio. Filtro de pie para tubo de aspiración - Self-priming electric vane pump run by a 12 or 24 Volts 
c.c. (optional) electric motor. Cast iron body. Fixed brush motor with permanent magnet stator. Suction 
capacity up to 2 metres. Terminal board with switches and fuses to protect against overload. 2 metre 
cables with clips for battery connection. 4 meter fuel pipe, diameter 3/4”. Aluminium manual nozzle. 
Bottom suction fi lter.

• Caudal - Flow rate 50 l/min.
• Motor - Motor 12 V CC
• Potencia motor - Motor power 220 
• Bomba - Pump. Mod. Carry 3000

• Pistola tipo - Nozzle Type Man.
• Manguera - Hose Ø 3/4” , 4 m.
• Peso - Weight: 7,8 Kg.

Características técnicas  -  Standard features

US-1071 
Bomba trasiego gasóleo - Fuel vane pump
Electrobomba autocebante de paletas con motor de 12 o 24 Voltios c.c.(opcional). Cuerpo de fundición. 
Motor de escobillas con estator de imanes permanentes. Capacidad de aspiración hasta 2 metros. Caja de 
conexiones con interruptor y fusibles para protección de sobrecargas. Cables de 2 metros con pinzas de 
conexión a la batería. Self-priming electric vane pump run by a 12 or 24 Volts c.c. (optional) electric motor. 
Cast iron body. Fixed brush motor with permanent magnet stator. Suction capacity up to 2 metres. Terminal 
board with switches and fuses to protect against overload. 2 metre cables with clips for battery connection.

• Caudal- Flow rate 50 l/min.
• Motor - Motor 12 V CC
• Potencia motor-Motor power 220 W
• Presión Máx-Max. working presure 1,5 Bar

• Fusible - Fuse 25 Amp.
• Rpm 2900
• Ciclo trabajo-Duty cycle 30 min.
• Peso - Weight: 4,2 Kg.

Características técnicas - Standard features

US-1072 
Bomba trasiego gasóleo. - Fuel vane pump
Bomba tipo rotativo volumétrico de paletas para el trasiego de gasóleo. Caracterizada por un caudal elevado. 
Disponible en 12 V CC, y opcional 24V CC. Válvula de by-pass incorporada en el cuerpo de la bomba. Ciclo 
de trabajo de 30 min. Interruptor de encendido/Apagado integrado. Conexiones embridadas de 1”. Cable de 
alimentación 2 metros. Displacement, rotary vane pump for transferring diesel fuel, characterized by high flow 
rates. Available in 12 V CC, and optional 24 V CC. By-pass valve incorporated into the pump body. Working 
cycle of 30 min. Integrated On/Off switch. Flanged 1” connectors. With cable 2 metres

• Caudal- Flow rate 85 l/min.
• Motor - Motor 12 V CC
• Potencia motor-Motor power 500 W
• Presión Máx-Max. working presure 1,25 Bar

• Rpm 2000
• Ciclo trabajo-Duty cycle 30 min.
• Peso - Weight: 10 Kg.

Características técnicas - Standard features




